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LNT NiCroMo 60/16: вер. EN 22

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 10-кг тубус X X X X

LNT NiCroMo 60/16
 

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки никелевых сплавов с содержанием CrMoW (например, сплава C276)
В зависимости от требований относительно коррозии также может использоваться для сварки C-22 и C-4
Чрезвычайно высокая стойкость к коррозионным средам с содержанием серной кислоты и хлоридов
Может использоваться при облицовке материалов для применения в условиях высокой температуры (до 1200°C)

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Ni Cr Mo W Fe

0.006 0.5 0.04 58 16 16 3.6 5.8

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ

состоя-
ние

Предел текучести
(Н/мм2)

Предел проч-
ности

(Н/мм2)
удлинение

(%)
ударная вязкость ISO-V (Дж)

+20°C

Типичные значения: I1 Пс 410 720 27 100

свариваемые маТериалы

 Никелевые сплавы DIN/EN мат. № ASTM/ACI UNS
 Высоколегированная сталь на основе Ni с содержанием CrMo для применения в коррозионных средах
  NiMo 16Cr15W 2.4819 C-276 N10276
  NiCr21Mo14W 2.4602 C-22 N06022
  NiMo 16Cr16Ti 2.4610 C-4 N06455
- LNT/LNM NiCroMo 60/16 создан для сварки материала C-276
- Также может использоваться для сварки C-22 и C-4, в зависимости от требований в отношении коррозии

LNT NiCu 70/30: вер. EN 23

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X X X

LNT NiCu 70/30
 

Общее ОПисание

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Ni Cu Fe Ti

0.06 3.5 0.5 65 30 1.1 2.0

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ

состоя-
ние

Предел текучести
(Н/мм2)

Предел проч-
ности

(Н/мм2)
удлинение

(%)
ударная вязкость ISO-V (Дж)

+20°C -196°C

Типичные 
значения: I1 Пс 350 560 40 160 140

свариваемые маТериалы

 Никелевые сплавы BS3076 DIN 17743 мат. № ASTM/ACI UNS
  NA 13 NiCu30Fe 2.4360 Monel 400 N04400
   G-NiCu30Nb 2.4365
  NA 18 NiCu30Al 2.4375 Monel K500 N05500

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

TÜV
+

сПлошНой ПрисаДочНый ПруТок На НикелеВой осНоВе сПлошНой ПрисаДочНый ПруТок На НикелеВой осНоВе

КлассифиКация

AWS A5.14/A5.14M - ERNiCrMo-4  
ISO 18274 -  S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)

КлассифиКация

AWS A5.14/A5.14M -   ERNiCu-7  
ISO 18274 -   S Ni 4060 (NiCu30MnTi)   

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера
По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He


	Прутки LNT GTAW2

