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LNT NiCro 31/27
 

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки сплавов NiCrMo с содержанием Cu
Отличная стойкость к общей, питтинговой и механической коррозии в кислотных и щелочных средах
Особенно хорошо подходит для эксплуатации в условиях контакта с фосфорной или серной кислотой

LNT NiCro 31/27: вер. EN 22

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Ni Cr Mo Cu

0.01 1.5 0.2 31 27 3.5 1.0

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 2.0 2.4 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 2-кг тубус X X

свариваемые маТериалы

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ

состоя-
ние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)
ударная вязкость ISO-V (Дж)

+20°C -196°C

типичные значения: I1 Пс 400 600 35 120 80

 марки стали EN 10088-1/2 мат. материала ASTM/ACI UNS
 Сплавы CrNiMo и NiCrMo с добавлением меди
  X1NiCrMoCu 31-27-4 1.4563  N08028
  X1NiCrMoCu 25-20-5 1.4539 сплав 904L N08904
  DIN 17744
  NiCr 21 Mo 2.4858 сплав 825 N08825
  NiCr 21 Mo 6Cu 2.6410 сплав 825 h Mo N08821
  X3NiCrCuMoTi 27-23 1.4503

сПлошной ПрисаДочный Пруток на никелевой основе

LNT NiCro 60/20
 

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки никелевых сплавов
Чрезвычайно высокая устойчивость к различным типам коррозии

LNT NiCro 60/20: вер. EN 22

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X X X

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Ni Cr Mo Nb Fe

0.03 0.1 0.1 бал. 22 9 3.5 0.4

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ

состоя-
ние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)
ударная вязкость ISO-V (Дж)

+20°C -196°C

типичные значения: I1 Пс 520 800 35 130 100

свариваемые маТериалы
 никелевые сплавы DIN/EN мат. № ASTM/ACI UNS
 Сплав 625 типа NiCrMo и разные марки стали NiCrMo для эксплуатации в условиях высокой температуры
  X1NiCrMoCuN25-20-6 1,4529 сплав 925 N08925
  X1NiCrMoCu25-20-5 1,4539 сплав 904L N08904
  X1CrNiMoCuN20-18-7 1,4547 сплав 254 S31254
  X2NiCrAlTi32-20 1,4558 сплав 800L N08800
  G-X10NiCrNb32-20 1,4859
  X10NiCrAlTi32-20 1,4876 сплав 800/800H N08800/-10
  NiCr22Mo6Cu 2,4618 сплав G N06007
  NiCr22Mo7Cu 2,4619 сплав G-3 N06985
  NiCr21Mo6Cu 2,4641 сплав 825hMo N08821
  NiCr20CuMo 2.4660 сплав 20 N08020
  NiCr15Fe 2,4816 B168-сплав 600 N06600
  NiCr22Mo9Nb 2,4856 B443-сплав 625 N06625
  NiCr21Mo 2,4858 B424-сплав 825 N08825
  NiCr20Ti 2,4951 сплав 75 N06075
  NiCr20TiAl 2,4952 сплав 80A N07080
 Низколегированная сталь
  10Ni14 (3.5% Ni) 1,5637 ASTM A333 сорт 3 -
  12Ni19, X12Ni5 1.5680 - K41583
 Сталь для резервуаров хранения СПГ с содержанием Ni 9%
  X8Ni9 1.5662 A353/A353M -
  X8Ni9 / 8%Ni 1.5662 A553/A553M тип I/II - / K71340

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

TÜV
+

сПлошной ПрисаДочный Пруток на никелевой основе

КлассифиКация

AWS A5.9 - ER383  
ISO 14343-A -  W 27 31 4 Cu L

КлассифиКация

AWS A5.14/A5.14M -   ERNiCrMo-3  
ISO 18274 -  S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)    

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

TÜV
+

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He
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