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Check the package contents. *Optional water cooler.

Kontroller pakkens indhold. *Vandkgler ekstraudstyr.

Uberpriifen Sie den Packungsinhalt. *Optional Kiihler.

Revise el contenido de la caja. * Opcional refrigerada por agua.

Tarkista pakkauksen sisaltd. *Valinnainen nestejaahdytyslaite.

Vérifiez le contenu de I'emballage. *Refroidisseur optionnel.

Verificare il contenuto della confezione. *Dispositivo di raffreddamento ad acqua
opzionale.

Controleer de inhoud van de verpakking. *Optionele waterkoeler.
Kontroller pakningsinnholdet. *Vannkjgler er ekstrautstyr.
Verifique o contetido da embalagem. *Refrigerador opcional.
Sprawdz zawartos¢ opakowania. *Chtodnica jest opcja dodatkowa.
MpoBepbTe KOMNAEKTHOCTb. *[loNOAHNTENbHbIN BOAOOXNAAUTEND.
Kontrollera foérpackningens innehall. *Vattenkyl &r extrautrustning.

REIENNYGR. KERIEERLF,

You will also need.

Du fér ogsa brug for.

Auf3erdem bendtigen Sie.

También necesitard otros elementos.
Muut tarvikkeet.

Vous aurez également besoin de.
Attrezzature necessarie.

U heeft ook nodig.

Du trenger ogsa.

Beda tez potrzebne.

Também precisara de outros elementos.

Bam Tak>ke notpebyiotca.
Du behéver ocksa.
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Connect the shielding gas, control cable and welding cable.

Tilslut beskyttelsesgasslange, styre- og svejsekabel.

Verbinden Sie Schutzgas, Steuerkabel und Schwei3kabel.

Conecte la manguera de gas, el cable de control y el cable de soldadura.
Kiinnitd suojakaasuletku, ohjauskaapeli ja hitsauskaapeli.

Brancher le tuyau-gaz, connecter les cables de commande et de soudage.

Collegare il gas di protezione, il cavo di controllo e il cavo di saldatura.
Sluit het beschermgas, de verbindingskabel en de werkstukkabel aan.
Koble til dekkgass , styrestremskabel og sveisekabel.

Tilslut beskyttelsesgasslange, styre- og svejsekabel.

Verbinden Sie Schutzgas, Steuerkabel und Schwei3kabel.

Podtacz gaz ostonowy, kabel sterujacy i kabel spawalniczy.

Ligue o mangueira de gds, e os cabos de controle e de soldadura.

HOACOEF\VIHVITE 3aLL|VITHbIl7I ras, kabenb ynpasneHna n CBapOHHbII;I Kabenb.

Anslut skyddsgasen, mandverkabeln och stromkabeln.
B UL,
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Remove base mounted cover plate to connect optional FastCool 10.

Fjern deekpladen i bunden af stramkilden og tilslut FastCool 10.

Abdeckung der Stromquelle entfernen um optional das FastCool 10 zu verbinden.

Quitar la tapa en base de la fuente de potencia, para la conexion del FastCool 10.

Irrota virtaldhteen pohjassa oleva suojalevy, jos liitat FastCool10-jaahdytyslaitteen.

Retirer le panneau de la source pour installer le refroidisseur optionnel FastCool 10.

Per collegare I'unita opzionale FastCool 10, rimuovere il coperchio di protezione fissato
alla base.

Verwijder de beschermplaat van de stroombron om de optionele FastCool 10 aan te sluiten.
Fjern deksel under stremkilden for & koble til FastCool 10.

Odkrec ostone na spodzie zrédta zasilania by podtgczy¢ chtodnice FastCool 10.

Retire a tampa da maquina para montar o FastCool (opcional).

CHUMWTE BEPXHIOIO KPbILLKY 1 MPUCcOeauHUTE AONOSHUTENbHbIN BogooxnaauTens FastCool 10.
Ta bort skyddsplaten pa stromkallan och anslut kablarna fér FastCool 10.

T EREIEMR , EEIER KT FastCool 100
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Bemazerk farvekoderne ved tilslutning af keleslangerne. Tilslut fladkablet og fastgere panelet.

Beim Anschluss der Kiihlschlduche ist auf die Farbcodierung zu achten. Flachbandkabel anschlieBen und Panel montieren.

Con equipos refrigerados, controlar los colores de conexion de las mangueras. Conecte el panel al cable plano y fijelo en su alojamiento segiin modelo.
Kiinnit hdytysletkut varikoodien mukaisesti. Kiinnita nauhakaapeli ohjauspaneeliin ja lukitse paneeli paikalleen.
Connecter le refroidisseur en observant le code des couleurs. Connecter le cable-nappe et fixer le panneau.

Nel collegare un circuito di raffreddamento, rispettare i codici colore. Collegare il cavo a nastro e fissare il pannello alla struttura.

Als u een koelcircuit aansluit let u dan goed op de kleurcodering. Sluit de flatcable aan en vergrendel het paneel.

When connecting a cooling circuit, observe the colour coding. o Connect ribbon cable and secure panel to cabinet type.

Nar vannkjoler er tilkoblet, legg merke til fargekodingen. Koble til flatkabelen, og fest panelet med skruer eller klips.
Podtaczajac uchwyt spawalniczy do chtodnicy zwrd¢ uwage na kolorowe oznaczenia szybkoztgczy. Podtacz ptaski kabel tasmowy do panela i zabezpiecz go w podajniku.
Tenha atencdo as cores das mangueiras do refrigerador. Ligue as mangueiras e fixe o painel a caixa.

Mpw noakntoyeHn BOJOOXNBXKAEHUA 0bpallaiiTe BHUMaHMe Ha LiBETOBble 0603HauYeHus. MopcoenuHMTe NNOCKNI Kabenb 1 3aLMTHYI0 NaHenb.

Observera kulérkodningen nér kylslangarna ansluts. Anslut flatkabeln och fixera panelen till kabinettet.

EEAHEREEN , SEEBIAKERE, EEHL , HREAREE L.
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Connect to mains power supply, switch on and activate panel.

Tilslut netkablet, teend og aktiver panelet.

Netzversorgung anschliefen, einschalten und Kiihlgerat am Panel aktivieren.
Conecte el equipo a la red eléctrica, enciéndalo y active el panel.

Kiinnitd verkkovirtakaapeli, kytke laitteeseen virta ja kdynnista ohjauspaneeli.
Connecter au réseau d'alimentation, mettre en marche, activer le panneau.
Collegare all'alimentazione elettrica, accendere e attivare il pannello.

Sluit de stekker aan, schakel de machine in en activeer paneel.

Koble til primaerspenningen, skru pa og aktivér panelet.

Podtacz urzadzenie do sieci zasilajacej, wiacz je i aktywuj panel.

Ligue o cabo de alimentacao a tomada e ative o painel.

Anslut huvudstrémkabeln, sla pa huvudstréombrytaren och aktivera panelen.
MopkniounTe 060PYAOBaHNE K CETV SNEKTPONUTAHNA, BKIIOUNTE 1 aKTUBUPYIATE NaHesb.

EEIERF , REHE. BEFRHER.

MS 200/ MS 300
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Deselect cooler for air cooled operation; follow steps A, B, C, D.

Fraveelg vandkeler ved luftkglet breender; falg ABCD.

Fur gasgekihlten Brenner Kiihler abschalten; folgen Sie den Schritten A, B, C, D.
Anule la opcion “refrigeracion” para refrigeracion “por gas” Siga los pasos A, B, C, D.
Jos kaytat ilmajaahdytystd, poista jadhdytyslaite kdytosta (vaiheet A, B, C, D).
Désactiver le refroidisseur pour le refroidissement par gaz ; suivre A, B, C, D.

Per le operazioni con raffreddamento a gas, deselezionare I'unita di raffreddamento;
seguire i passaggi A, B, Ce D.

Deselecteer de koeler voor een luchtgekoelde bediening; volg A,B,C,D.

Koble vekk kjgleenheten ved bruk av gasskjelt pistol; felg A,B,C,D.

Dezaktywuj chtodnice dla uchwytu chtodzonego gazem; patrz A, B, C, D.

Execute a sequéncia A,B,C,D para mudar para arrefecimento a gas.

OTK/oUMTE BOAOOXNAXAEHWNE, NPU UCMONb30BaHWMN Fra30BOro OXNaXKAeHWs, cnegyiite
waram A, B, C, D.

Valj bort kylaren vid luftkyld applikation; folj A, B, C och D.
BUHZAER , TMEMKSE ; #AB,CDIRF#E,




MR 200/ MR 300

ARC FORCE

ARC FORCE WELD
DYNAMICS DATA

ARC FORCE WELD
DYNAMICS DATA

Check light off for air cooled mode only.

Kontroller at indikatorlampe er slukket ndr maskinen keorer luftkolet.

Im gasgekiihlten Modus muss die LED aus sein.

Tipo de refrigeracion de la antorcha, Gas (luz apagada) o Agua (luz encendida).
Tarkista, ettd nestejadhdyksen merkkivalo ei pala, jos kdytdssé on ilmajadhdytys.
Vérifier I'extinction du témoin lumineux (mode refroidissement par air seulement).
Solo per la modalita di raffreddamento ad aria verificare che la spia sia spenta.
Controleer of de LED luchtgekoelde modus uit is.

Sjekk at lyset er slukket i luftkjglt innstilling.

W przypadku stosowania uchwytu chtodzonego gazem upewnij sie ze dioda nie swieci.
Verifique se a luz estd apagada-modo refrigeracao a gas ativo.

MpoBepbTe NaMNOYKK-MHANKATOPDI 4718 PEXMMA ra30BOro OXNaXAeH s,

Kontrollera att lampan ar slackt for luftkylt lage.

ZAERXT |, XEKBERT,

Insert and lock wire spool. Adjust brake force to avoid overrun.

Indsaet spolen og Ias den. Juster trykket pa bremsen, for at bremse tradrullen nar
svejsningen stopper.

Drahtspule einsetzen und verriegeln. Bremse einstellen um ein Weiterdrehen zu verhindern.
Inserte y fije la bobina de hilo. Ajuste la fuerza de freno de la bobina.

Aseta lankakela paikalleen ja lukitse salpa. Sdada jarruvoima sopivaksi.

Insérer et verrouiller la bobine. Ajuster le frein de ralentissement.

Inserire e bloccare il rocchetto del filo. Regolare la forza del freno per evitare una corsa
eccessiva.

Draadspoel plaatsen en bevestigen en stel de haspelrem in.

Settinn og las tradspolen. Justér spolebremsen for & unnga overlgp.

Zatdz i zablokuj szpule z drutem. Ustaw hamulec by uniknaé¢ swobodnego rozwijania sie drutu.
Monte e fixe a bobina. Ajuste a pressdo para evitar o deslizamento do arame.

BcTaBbTe 1 3apuKcMpyiiTe KaTyLIKY C MPOBOOKOWA.

Satt in tradbobinen i matarverket och spérra bobinen med laset.

HRELE, AHREDL , BRIELH.




Thread the filler wire. Adjust feed roll pressure according to wire type.

Indfer svejsetraden og justér trykket.

Fédeln Sie den Schweif3draht ein und passen Sie den Anpressdruck an.

Introduzca el hilo en el tren de arrastre y ajuste la presion adecuada a los rodillos.
Pujota lisdainelanka. Saada syottopydrien puristuspaine lankatyypin mukaan.
Enfiler le fil d'apport et régler la pression.

Preparare il filo di apporto. Regolare la pressione dei rulli di alimentazione a seconda
del tipo di filo.

Draad installeren en druk van de aanvoerrollen afstellen al naar gelang het draadtype.

Trae i tilsettmaterialet, og justér trykket iht. tradtype.

Wprowadz drut do podajnika i dostosuj docisk rolek do jego rodzaju.

Enfie o arame nos roletos e ajuste a pressao destes de acordo com o tipo de arame.
MpoTAHMTE CBapPOUHYIO NPOBOJIOKY 1 OTPETYNNPYIATE YCUINe 3a)KaTUA POKOB.
Mata in tillsatsmaterialet och justera trycket.

RERY, BERLRBRTRLEED,
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Dress the sharp filler wire. Improves wire loading and consumables life.

Afrund trdden med en fil.

Feilen Sie das Drahtende rund. Erhéht die Drahtvorschub- und Verschlei3teillebensdauer.
Lime el extremo cortante del alambre de relleno.

Viilaa langan paa tylpéksi. Se helpottaa langan sy6ttdd ja pidentad kulutusosien kayttoikaa.
Appréter I'extrémité tranchante du fil d'apport pour faciliter le passage du fil.

Limare il filo di apporto appuntito. Questo migliora il carico del filo e la vita dei
componenti da sostituire.

Vijl het uiteinde van de toevoegdraad. Dit bevordert de draadinvoer en levensduur van
verbruiksartikelen.

Klipp enden av tilsettmaterialet (Fil trddenden rund dersom teflonleder brukes).
Spituj ostrg koricédwke drutu. Utatwia wprowadzanie drutu i przedtuza zywotnos¢ prowadnicy.

Lime a extremidade do arame de solda. Desliza melhor e aumenta a duracdo dos
consumiveis.

O6paboTaiTe OCTPbI CBAPOUHOW NPUCALOUHON MPOBOSOKN.
Fila av anden pa tillsatsmaterialet. Det forbattrar tradinmatning och livslangd pa slitdelar.

WERBLORGURFBHITER , ETSARL  ERSHRMAFD.




Connect the welding gun and hand tighten the collar.

Tilslut svejsepistolen og stram omlgber.

SchlieBen Sie den Schweil3brenner an und drehen Sie die Manschette fest.
Conecte la antorcha de soldadura, apretando la tuerca de fijacion al euro conector.
Liitd hitsauspistoolin kaapeli ja kirista kiinnitysholkki késin.

Connecter la torche de soudage et serrer le collet.

Collegare la torcia di saldatura e serrare a mano il collare.

Sluit het laspistool aan op de machineconnector en draai handvast.

Koble til sveisepistolen, og skru til eurokoblingen for hand.

Podtacz uchwyt spawalniczy i dokrec¢ go.

Conecte a tocha de solda e aperta bem a porca.

MofcoeunHNTE CBapOYHYIO rOpesKy 1 3aTAHUTE KpenneHue.

Anslut svetspistolen och dra at lasmuttern.

EEEL , HAFITRERLIER,
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Check gun tip size. Load filler wire using the WIRE INCH button.

Kontroller at korrekt kontaktrgr benyttes og aktiver derefter tradfedningen.

Kontaktrohr auf richtige GréB3e priifen. Mit dem WIRE INCH Knopf Draht einfadeln.

Pase el hilo a traves de la antorcha de soldadura, pulsando el boton WIRE INCH del panel.
Tarkista virtasuuttimen koko ja sy6ta lisdainelanka WIRE INCH -painikkeella.

Vérifier I'alésage du tube-contact, faire avancer le fil dans la gaine (touche "WIRE INCH").

Verificare la dimensione della punta della torcia. Caricare il filo di apporto utilizzando il
pulsante WIRE INCH.

Controleer de contactbuis diameter en voer de draad in via de wire inch toets.

Kontrollér kontaktrarets storrelse . Mat frem traden med kaldmatingsknappen.

Sprawdz rozmiar koncéwki pradowej. Wprowadz drut za pomocg przycisku wysuwu drutu.
Verifique o diametro do bico de contato. Faca avancar o arame com o botao WIRE INCH.
MpoBepbTe pa3mep razoBoro conna. BctaBbTe NpoBonoKy ncnonb3ys kHonky "WIRE INCH".
Kontrollera kontaktmunstyckets storlek. Mata in tillsatsmaterialet med WIRE INCH funktionen.

KRESBERS, FRARMRLEARERL,




MR 200/ MR 300

MS 200/ MS 300
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Select your welding process.

Veelg svejseproces.

Wabhlen Sie Ihr Schwei3verfahren.

Seleccione el proceso de soldadura que tiene que utilizar.
Valitse hitsausprosessi.

Sélectionner le procédé de soudage.

Selezionare la procedura di saldatura piu adatta.
Selecteer uw lasproces.

Velg sveiseprosess.

Wybierz proces spawania.

Escolha o processo de solda.

BbibepeTe HeobXx0aUMbIV BaM CBAPOUHBI NpoLecc.
Vdlj din svetsprocess.

BEERETZ,
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Check gas flow rate and adjust to suit your application.

Indstil beskyttelsesgasflow til korrekt veerdi i forhold til arbejdsopgaven.
Gasdurchflussmenge messen und der Anwendung anpassen.

Compruebe el caudal de gas y ajustelo seguin su aplicacion.

Tarkista kaasunvirtaus ja séada se hitsauskohteen mukaiseksi.

Vérifier le niveau de débit du gaz et I'ajuster en fonction de votre application.
Verificare la portata del flusso del gas e regolarla a seconda della propria applicazione.
Controleer de gasflow en stel het verbruik in.

Kontrollér gassmengden og justér iht. bruksomrade.

Sprawdz przeptyw gazu i dostosuj go do zadania.

Verifique a vazdo de gas e ajuste o regulador para o trabalho.

MpoBepbTe pacxof rasa, U HaCTPONTE COOTBETCTBEHHO BalLeMy MPYMUHEHWIO.
Kontrollera gasflodet och stall in flodet sa att det passar din applikation.
KRESRRE , HARBEEANAMTET,
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Set Power/Wire Feed Speed and Arc Length/Voltage.
Indstil tradhastighed/spaending eller effekt/lysbuelzengde.

Drahtvorschubgeschwindigkeit/Spannung bzw. Leistung/Lichtbogenlénge einstellen.

Ajuste la velocidad del hilo/Voltaje y la potencia/longitud del arco.
Aseta hitsausteho (langansyotténopeus) ja valokaaren pituus (jannite).
Régler les paramétres Vitesse de dévidage/Tension et Puissance/Longueur d'arc.

Impostare I'alimentazione/velocita di alimentazione filo e la lunghezza dell’arco/
tensione.

Stel draadsnelheid, voltage en vermogen/booglengte in.

Still inn tradmating og lysbuelengde.

Ustaw Predkos¢ podawania drutu/ Napiecie lub Prad/ Dtugos¢ tuku.

Ajuste a velocidade de arame/voltagem e a poténcia/comprimento do arco.
YCTaHOBMUTE MOLLHOCTL/CKOPOCTb MOAAYUN 1 ANVHY [yrv/HanpsaxeHne.

Stéll in tradmatningshastighet/spanning eller effekten/ljusbagslangd.

RE IR F R EN/BERE

Adjust dynamics value to suit the gas and filler wire type.

Juster dynamikveerdien i forhold til gas/trad kombinationen.

Dynamik entsprechend dem Schutzgas und Zusatzwerkstoff einstellen.

Ajuste el valor de las dinamicas, en funcion del tipo de hilo y del tipo de gas.

Saada suojakaasulle ja lisdainelangalle sopiva dynamiikka-asetus.

Régler les paramétres dynamiques en fonction de la nature du gaz et du type de fil.

Regolare il valore dinamico in modo che sia idoneo al tipo di filo di apporto e al tipo di
gas.

Stel het dynamisch gedrag in aan de hand van het beschermgas en toevoegmateriaal.
Justér buedynamikken iht. gass og tradtype.

Nastaw warto$¢ dynamiki w zaleznosci od rodzaju gazu i drutu spawalniczego.

Ajuste os parametros de acordo com o tipo de arame e do gas de protecéo.

HacTpoiiTe 3HaueHne JUHaMVKK, NOAXOAALLEE 4S1A NCMONb3yemMora BaMm rasa 1 tina
MPVCagoYHON NPOBOJOKM.

Justera dynamiken sa att det stimmer med gas och tillsatsmaterial.

BESGNERTFLEABDFHHSME,




Connect the return lead and clamp.

Monter returkablet og fastger klemmen til emnet.
Massekabel und Klemme anschlieen.

Conecte el cable de masa a la pieza de soldadura.
Kiinnita maadoituskaapeli.

Installer le cable et la pince de masse.

Collegare il conduttore di ritorno e fermarlo.

Sluit de werkstukkabel aan.

Koble til jordingskabelen og fest klemmen.
Podtacz zacisk kabla masy.

Ligue o cabo de massa e aperte o grampo a pega.
MpucoearHMTe 06paTHbIV NPOBOZ CBAPOUHON LEMMN U 3aXKUM.
Anslut aterledaren och kldamman.

B M i K

Fe 1.0 mm, 5 - 25% CO,/Ar

PlateThickness mm 0.7 1.5 2 3 4 5
WireFeedSpeed m/min 1.4 3.2 4.5 6.5 8.5 11.0
SetVoltage Vv 15.0 17.5 18.4 PARA 238 28.8
MeanCurrent A 40 100 150 180 200 240
Fe 1.2 mm, 5 - 25% CO,/Ar

PlateThickness mm 1 1.5 2 3 4 6
WireFeedSpeed m/min 1.5 2.2 3.2 5.0 6.0 7.2
SetVoltage Vv 14.6 17.0 17.8 PANI] 22.7 26.3
MeanCurrent A 75 100 140 180 220 250

15-20 mm

EN Plate thickness Wire feed speed Set voltage Mean current

Fl Levyn paksuus Langansyottonopeus Jannite Keskimaaradinen virta

SV Plattjocklek Tradmatningshastighet Spéanning Medelstrom

NO Platetykkelse Tradmatingshastighet Innstilt spenning Gjennomsnitt strem

DA  Pladetykkelse Tradhastighed Spaending Middelstrom

DE Blechdicke DV-Geschwindigkeit Spannung Strom (Mittelwert)

NL  Plaatdikte Draadaanvoersnelheid Voltage Stroomsterkte

FR  Epaisseur tole Vitesse dévidage Tension réglée Courant moyen

ES  Espesordelachapa Velocidad de hilo Voltaje de soldadura  Corriente de soldadura

PL  Grubos$¢ materiatu  Predko$¢ podawania drutu Napigcie Prad

RU  TonwuHa 6a30Boro CKOpOCTb Mogauu HanpsxeHune CpenHuii TOK
matepuana NpPOBOJIOKM

ZH ®RE RRE RiB B E B

PT  Espessuradachapa Velocidade de arame Voltagem solda Corrente solda

IT Spessore del pezzo Velocita del filo Tensione di saldatura  Corrente di saldatura



MXF 63, 65, 67

% mm outlet tube middle tube inlet tube plastic 2 mm plastic plastic metal metal
Ss, Al, 0.6 W007437 W007429 W007293 Fe, Ss, 06 W001045  W001046
(Fe, Mc,Fo)  “98_0.9 W007438 W007430 W007294 (AL NG EQ 08/0.9 g W001047  WO01048  W006074 W006075
plastic 1.0 W007439 W007431 W007295 m 10 W000675  W000676 W006076  W006077
1.2 W007440 W007432 W007296 \ 1.2 W000960  W000961 W004754  WO004753
1.4 W007441 W007433 W007297 14 W001049  W001050 W006078  W006079
16 B V007442 W007434 W007298 1.6 [ woot051  woo1052
2.0 W007443 W007435 W007299 2.0 W001053  W001054
24 W007444 W007436 W007300 2e B i
FeMcFc  08-09 [Jwoor4s4 W007465 W007536 Fc, Mc (Fe) 10 WO010577 WO0T058 Y Rt
metal 1.0 W007455 W007466 W007537 % 12 R O T W006082  W006083
1.2 W007456 W007467 W007538 V= 14/1.6 . W001061  W001062 W006084  W006085
14-1.6 [ woo7ass W007469 W007539 20 W001063  W001064 W006086  W006087
2.0 W007459 W007470 W007540 24 W001065  W001066
24 W007460 W007471 W007541 Al (Fc, Mc, Ss,Fe) 1.0 W001067 WO001068 W006088 W006089
m 12 W001069  W001070 W006090  W006091
R U 16 [ woot071 woo1072 wooe092  woos093
EN outlet tube middle tube inlet tube plastic metal lower upper
FI lahtoputki keskiputki tuloputki muovi metalli  alempi ylempi
SV utloppsror mittenror inloppsror plast metall  nedre ovre
\[0] Fremre styrergr  senterrgr Bakre styrergr  plast metall  nedre nedre
DA udgangsrer midterrer indgangsrer plastik metal nedre ovre
DE Drahtfiihrungs-  mittleres Einflhrungs-  Kunststoff Metall  unten oben
rohr Rohr rohr
NL uitgangsbuis middenbuis  ingangsbuis kunststof metaal onder boven
FR tube de sortie tube d'entrée  plastique métal inférieur supérieur
ES salida intermedio  entrada plastico metal inferior superior
PL tuleja przednia guide-fil tuleja tylna plastik metal dolna gorna
central
3{V) BbIXOgHasA cpeaHAa BXOAHasA nfactMacca  MeTanil  HUKHWUIA BEPXHUIA
Tpy6Ka Tpy6Ka Tpy6Ka
ZH HOE HOE BE4E B3 B T £
PT tubo de saida tubo central  tubo de Plastico metal inferior superior
entrada
IT tubo di uscita tubo tubo di entrata plastica metallo inferiore superiore

centrale
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NOTE: Please read the full Operating manual before use.

BEMARK: Laes brugsanvisningen for udstyret tages i brug.

HINWEIS: Lesen Sie die komplette Betriebsanleitung bevor Sie das Gerdt benutzen.
NOTA: Lea completo el manual de instrucciones antes de su uso.

HUOM: Lue kdyttoohje ennen kdyttéonottoa.

REMARQUE : Lisez le manuel d'utilisation avant la premiére utilisation.

NOTA: leggere l'intero manuale operativo prima dell’'uso.

OPMERKING: Voor gebruik gehele gebruiksaanwijzing doorlezen a.u.b.

OBS ! Les gjennom bruksanvisningen for bruk.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja obstugi.

Nota: Por favor leia o manual de instrug¢des antes de utilizar a maquina.
BHUMAHWE! Mepep Hauyanom paboTbl npouTute. PyKoBOACTBO MO 3KCNyaTauuu.
OBS! Las bruksanvisningen fore anvandning.
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